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In < o n - i d e m / i o n r  del rapido - v i l u p p o  (In- va 

p ren de ndo  la -na  \ / ie n d a  e del le  l u m i e  pò—i- 

I >i li I.I (Il e s pan s io ne «lie I «r'Ii m l r u v v e d c  im i  m- 

mii.i  inmi/ ione,  ( . l ov . inui  \el>io|o r icerca la col- 

l .il»oi,i/ione *1111v a di per-one e - p e r l e  nel ram o 

<i ni in i n 1-1 r.i 11 \ o e (ohi  meri i.i le e tonila,  nel 

la Nm ieià in nome col ic i i ivo  Ncbinln c C n m p .  .

Nel I s s — „| i r a - l o r n i a  in a c c o m a n d i l a  sempl ice  

e -o l io  l,i miiilii intel l igente degli  a d i v i  a iumini-  

' i m i o r i .  in poclii an ni  ' i  a l l e n i l a  \ a l i d a m e n t e  c 

divi ni,i l.i pm 11 i ipor i, inie lomler ia di ca ra tte r i  

il 11. iIi.i.

I u a l i l a  g ran i le  lom le r ia  c 'c ic iv . i  a ip ie l  lem- 

po. in M i la no :  |,i S in .  I r .m i.i . a / ic n t l a  g ià  

Inni- a v v ia l a ,  c lic a v e v a  r iun i to  a l l a  a n t ic a  e r i­

n o m a la  I )i 11a ( o m in o i c i n  a l i l e  o l io  p icco le  t o n ­

ili ile ed c 'p l i i  a va  u n a  l o l l e  i om  o r r c n / a  con i 

i n iv / i  p o t d i / i a l i  d e r iv a l i  d a l l a l l l u —o d i m i t e  

i|iielle energ ie  assorbite .

( on i . i io ì li l il i lo -ni  I u l il ri i le-l ini  di ip ie - la  

lon nie  iudu-tr ia  i ( npi lani  del le  d u e  Socie là  

rivali  a i l 'p i c a  v a ilo I unione dei loro o rg a u i ' i u i .  

|>i r all  iotii<ire in- ieuir  la coni|i i i- la dei m e n  al i  

in ierna/ ionul i .  e nel PMls |,i -ag g ia  deci - ione d i ­

veniva  un t a l l o  c om p i l i lo  n i  op er ant e .

Nei P>P*. a p p e n a  c e —a l e  le osti l ità del la  pr ima 

. h i  i la  mondia le .  la Nn . \ e l i io lo .  i Ite e o r m a i  una 

i o in pag nie  -a l i la  e l id i  c o - t im i la .  r i a l la cc i a  le lila 

di i -imi col l imerei  i i i tc nia / iona l i  con una pode- 

i " M  o i - a m / / a / i o n c  di vendi la .  D o p o  la l o r / a l a  

|ian nie-i  d e l la  ' c c o n i l a  gu e r r a  d i - a - l r o - a  cl ic lia 

- i p i a " a i o  il mondo,  ma cl ic non Ita in ta c c a lo  le 

' i i c  energie  a l i m e n ta te  d a l le  r i-or-c i n  nit Ile ac- 

i u niu la le iu tanti  a n n i  di c - p c r ic n / a .  la \ e l i io lo  

l i p r e m l ' .  con r i imo maggiore ,  le a t t i v i t à  inter­

ini le  cd c ' i c m l e  a i u o l a  i -noi  c o m m e r c i  ad  a l t re  

!>iaiu lie pnmIil11ivi*.

\lh- m od e rne ( i n i e z i o n i  dculi  a n n a l i  aumiini-  

' t r a lo r i  cd a l l a  p cr i/ i a  lecnii ,i ac ip i i - i ta  da i  m l-  

laÌMiraiori. la r i scontro  la p e r fe z io ne  ra g g iu nta  

dai  pii  ìi loti i i In- -uno oggi umltn ip iota l i  e ricer- 

i ali in tul li  i l ’ ae-i .

II p r o z i e —ii moder i lo,  cl ic m ec ca ni // . i  t u l l e  le 

o p e r a / i o n i  m a n u a l i .  11a r i vo lu/ io n al o  a n c h e  i p r i ­

mitivi - i-tenii  di priMlii/ionc ideali  d a  ( •itU,nlicrg.

• li • ui a l i l i i am o da to  u na b re v e  descr iz ione.

I a lo iog ra l l a .  il p a n to g r a fo ,  il l ia gn o g a l v a n i m  

-olio i nuovi  c leuie nl i  ch e  h ann o l imito lai  d i l ato  

I ini i-imic del l a r a t l e r c .  p e r m e i i c n d o  di mgirinn- 

-ere .  in ipic-i  op e ra  nmiu/ io- a  e d i l f ic i lc .  una 

p e r le / io n e  -i oiio- i iuta nei tempi  an da t i .

I e dii  In o l ia  -olio libili i in o-i riite a l lo  - Ind io  e 

al  di-ciMio i lei n u o vo  l ipn nonche a l la  rea li //. i  

/ioni del  modello.  Coi d p a n t o g r a fo  n i t ide  - i n -

ce—iv n i n n i l e  tul li  i e m p i  del la  -cric  (non più in 

acc ia io  ma ben- i  in mater ia le ,  va l e  a d ire nella 

lega tli piumini,  a i i l imoi iin e - la gn o)  e  ne r ip ro ­

d u c e  con esattezza  mec ca nica  le tor me e le p r o ­
por/ioni .

I pu nzoni  inci-i etl o p p o r t u n a m e n t e  ritoccati 

vengono poi ci Negati iu p i n o l i  telai di  legno etl

....... u » - i  su c c e s s i v a m e n te  in luigno g a l v a n i c o  al

l a m e  o  nikel  p e r  rii a v a r i l e  le re l at i ve  matr ic i  le 

qual i  -i de vono ,  in seguilo,  r ive-t i re  ili piomlm. 

- q u a d r a r l e  e p ort ar le  in p e r i e l i o  p iam i  d ' o c c h i o .  

D op o  le d e l l e  op era / ioni  la m at r ic e  è pronta  a 

r i ce ver»1 la fus ione.

Ma la Nm. \c l i io lo .  con un n u o v o  im pia nto  

di m o d e rn e a l t rez/atur» ' .  lui - u p e r a l o  a n e l i c  que-  

-to u l t imo proc edi me nto  a d o t f a u d o  un - i - l em a 

an co r  più raz ion ale  cl ic migl iora la p r od uzi on e 

del c ar a tt er i ' :  I i l ici-ione diretta  tlella m atr i ce  -u 

Mim i l iciti ili bronzo speciale .  I inc is ione diretta 

e I u l t ima l a p p a  ra ggi unt a  dal  p rogre ss o  in que-  

-to c a m p o  e qui nd i  ci -o l f e r m i a m o  a d e s c r i v e r n e  

le var ie  op era zioni  sotto l ineando i pregi  eli»* essa 

ha rea l i /zato .

\ l l i ' r ip ian i lo  il p rogcl t i s ia  ha id e a lo  »• d i s e ­

gnato  a c c i i r a l a m c n t c  tu l l e  le lettere del  n uo vo  

a l l a l i c t o  da  piotlttrrc.  -i p ro ced e al l  e -c c i iz io ne  tli 

una p r o v a  fotografica  ilei disegni .  Q u e s t a  ripro- 

d i i / ionc .  ch e  p r e - e n la  il n uo vo  tipo r idotto nelle 

dimen-i i  ni ilei d ivers i  corpi  p e r m e t te  tli osser-  

v a r e  il c a r a t t e r e  nella - i la (‘s a l t a  f u n z io n e :  e 

qu indi  d e n u n c i a  al l  occhio tlel tecnico gli e v e n ­

tuali  d i l et t i  ed all  u r l i - la  il r i sul tato  estet ico  del la  

' i l a  » reazione.  I l lc t tua le  le modi f iche  c h e  la p r o ­

va consig l ia ,  i disegni ,  proiettati  in d imensioni  più 

gra ndi ,  v en go no rifiniti e  ca l ib ra t i  met ic ol os a­

mente in modo d a  ottenere la m a —ima p er fez io ne 

ne Ile l ince e nel le  proporzioni ,  i* poi p a s s a n o  al 

p a n t o g r a f o  di r it lu/ionc ch e  ne r itagl ia,  su una 

-utlil»* lastr a  di metal lo,  il modello  defini tivo.  C o n  

la g u id a  -it l ira tli questo  model lo  i p an to gra f i  di 

a l la  precis ione r i p r o d u r r a n n o  incise le matr ic i  di 

bronzo in tul li  i corpi  del la  serie.  I\ e v id e n t e  ch e  

le l ince del  c a r a l l e r e .  r iprodotte  mccc unicu men te .  

s c i i / alt un inte rve nto  m a n u a le ,  r i su l ta n o  inalte- 

ra le  in l u n e  le g r a d a / ion i  del la  ser ie e c l i c  le m a ­

trici. r i c a v a t e  -u ili un robusto  IiIih-i l ici to di  b r o n ­

zo fu r in a to ,  s ian o più resistenti  a l la  press ione 

del  g c t t o c  al  c a lo r e  g a r a n t e n d o  un p e r fe t t o  p iano 

tl IM I  Ilio a n c h e  d o p o  migl iaia e migl iaia di  t-scm 

piaci  fus i.

l u n e  le operaz ioni  tli - Indio  nonché  la p tr p u -  

ra/ ionc  del le  matr ic i  per  una n u o v a  -cr ic  r a p p r r -  

- r n ta i io  una mole ili l av o ro  non indilTcrciit»* cd 

una - p r - a  mol lo  e le vat a .  O c c o r r e  tener presente .

latti ,  t hè l ' a l f a b e to  consta  di c i rca IbO segni 

a Interi* maiu scole ,  mimi-co le ,  dii lunghi,  mi- 

eri. i i i lcr pim/ioni .  ac c en taz io n i  c  I n t e r e  special i  

r le d i v c r - c  l ingue e cl ic ogni  ser ie di r a r a n r r c  

t o n i p o n r  tli dodici  r  più corp i  per  un tota le di 

itre JtMH) matrici .

N o r m a l m e n te  Ir n i io v r  produzioni  v r n g o n o  

l>rotelle a termine tli legge p e r  s a l v a g u a r d a r e  lo 

-lorz.o c r e a t i v o  cd il -ut ri liciti f inunziurio d a l l a  

i oncorre i izu  s lea le  e d a l  p lagio.

Il gello dei caratteri -i d ic lin a  oggi- crii m u l­
inile moderne ed ingegnose che tinnno min pro- 

dii/ionc infiniiumcntc maggiore clic non I umico 
'i'Ic in u  della lornm r  drl piccolo mestolo.

l a mncchina a fondere, con il riscaldnmenio 
ele i irico tlel crogiuolo assicura min Icm perniuru 
io-mute al materiale fuso: il pistone nutomalico
• he im p r i m e  press ione ni getto dà  min fu s ion e 

più c o m p a t t a  -i c l ic  l 'occhio  del  c a r a tt e r e  ne ri- 

-ultu l e v i g a l o  e luc ido:  poi con i suoi c on geg n i  

meccanic i  la mncchin a  s ta c c a  il boccnmc del le  

lettcn*. I»' r if inisce e r ipul isce  con apposi t i  t e m ­

perini e le allin»*n ve l oc e m e n te  -ni  lunghi  i m n -  

po-iloi  pronti  n r icever le .

I n veliH'ilù di fusione vuria a seconda drl corpo 
più o nirno granile in considerazione al tempo 
materiale richiesto per il consolidamento tlel ca ­
rattere fuso: naturalm ente più lento quanto più 
a llin d ila  la quantità del metallo impiegalo, ma 
-I può calcolare su una produzione che raggiunge.
I n r i corpi  piccoli ,  le IJ.IMM) I n t e r e  a l l o r a :  m e n ­

i le  i glor iosi  tl i -ccpoli  tli ( •u te nb er g  e r a n o  b r a v i

• pianilo ih * riuscivano a fondere 100 tutte utiliz ­
zabili.

II r a 11r e d d a m e n to  i s lantniu 'o  del  m at er ia le  e 

ottenuto m e d ia n te  c i rco la z io ne cont inua  di a c q u a  

Iredda intorno a l la  con ch ig l ia  tli Iasione.

I c a r a t t e r i  fusi ,  d i e  la m a c c h in a  ha a l l in ea to  

miì lunghi  composi toi ,  p a s s a n o  a l la  visiti; tli c o l ­

laudo.  Q u i .  con una m inuz ios a  osserva zione,  soi- 

'n la lente di in gr and im e nt o,  ven go no  e l im ina le  

Ir l e d e r e  d i f et to se  cd  in di v id u at i  gli e v e n t u a l i  

d ia gl i  di  fus ione.

D o p o  di  c h e  p a s s a n o  al m a g a z z e n o  d ov e  le l a ­

vorant i  ivi a d d e t t e  ass or t i scon o le pol izze dei  mi- 

niini ili v en dit a  con d e t e r m i n a l e  q uan t i tà  di ogni  

I n t e r a  o s e g n o  di'll a l  la  belo.

l a pol izza  l id i  c o n i o  del le  necessi tà del la  liu- 

_rua  e d i sp on e  per  ogni  I n t e r a  u n a  quan t i t à  a d e ­

gu at a  ai - n o  ti-o cor rente .

I ssa  v a n a  a ' c r o m i a  dei  tipi di ca r a t t e r e  ili

• ons idc rnzio nc dell  uso a  cui  quest i  som* i m p i c ­

cat i  in p r e v a l e n z a ,  e v a r i a  la proporz ione  n u m e ­

rica f ra  I n t e r a  e lettera a si*conda del la l ingua 

cui  devi* ser v ire  t ouiplclantlo- i  inoltre con i - cg m  

'pei-itili richiesti da l la  mede- ima.

( o-i pc r lc/ io i iato .  il minimo del r a r n t l r r r  vinti* 

p r o t r i lo  et in invo lu cr o  impermeabi le ,  im par en to 

in rii ria r c s i - i r n t r  e pus-a  nelle apposi te  -can- ie  

in at tesa dell  ord in e  del  cl iente.

In Ital ia cd in I ur opa .  purt rnppn  min l im i  i 

t ipografi  h ann o la - te—a a l te zza  del caratt ere ,  

l a l r  t l i l i r r rnz a  •* mi g r a v e  -bag l io  or ig inale che  

-i c vcri ticato p e r  la ninni a l a  intesa del le pr ime 

lontlerie ed oggi  - a r e l ib c  ben a r d u a  impre-a  atl- 

• l ivenire ad una unificazioni* cl ic compor tereb be  

I immediato  a i i n u l l a m e n l o  di milii ni ili l o m i d l a l c  

di cara tte r i  spar s i  nelle i i inumcrcMili  t ipogral i r .

I fdlczza ilei ca ra tte r i  compres i  in una pagina  

d e v e  es-erc  a s s o lu tam e n te  esa tta :  la d i l lc rcnza  di 

pochi  centes imi  tli mi ll imetro c -ut f i l ic ine  a p r e ­

g i u d ica re  la nitidezza del la ' l a m p a .  \11 ordine 

del  d i e n t e  ' i  impone  quindi  un ul tima o p e ra z io ­

ne: la a b b a s s a t i m i .

Pre le v a l i  da l  magaz zi no i cara tter i  r i tornano 

sili lunghi compositoi  e  passano al le  mac ch ine  

nbbnssalrit-i  ( f rese tli a l ta  precisione) che li p o l ­

lano nell a l tezza  cor r i spondente  ai cara tter i  del la  

t ipograf ia che  li ha richiesti :  c l innlmrntc.  rei tu- 

p a n a t i  e imb 11 on r iguardo v an no a desì i -  

nazione.

C o n c l u d ia m o  la b r e v e  descrizione ron una os- 

s r r v a z i o n r  logica r  c o n s r g u c n f r :

se la ' l a m p a  e  I n r i r  oi inipo—ente che  ha s o l ­

l ev a l o  lo  spiri to daH iguora nza  e dal l a  prrsi in-  

z ionr  pr imit iva,  il c a ra tt er e  è I e l n n r n l o  esscu-  

zitde d i e  ilà la forza  cspri ' ss iva  a qu i's t art»' d i ­

vina.

I —n. come n i t l c  le a l t r e  mani festaz ioni  este­

riori de l la  mel i le  u m a n a ,  lui subito  notevoli  irn- 

s f en na z io n i .  nel corso ilei secoli :  pr ima tli g i u n ­

gere  a l le  co ncrete  lorm e estetiche attual i .

Nel le l i imrhc v icende del la nostra evoluzione  

ha assol to il c o m pi lo  tli t ra m a n d a r e  i tesori del la  

s ap ie nza  cd ha inoltre e sp re s s o ,  in ugni tempo, il 

gu s to  ed il sentimento arti st ico dei popoli  nel suo 

logico rap por to  i ra  siile e  funzione.

II c a ra tt er e  d a  s t a m p a  «leve, quindi ,  r i scuotere 

nel pubbl ico  un v ivo  e senti lo interesse per  il suo 

coi i lc i i ' i to c- tc l ico  p e n i l i '  e—o e p a r i e  e—cnzinlc 

ed cperniiti* ili n u l e  le forme  espn-ss ive del  no­

stro tempo e determ ina con precisione assolu ta  il 

l ive llo arti stico e  c u l t u r a l e  rag giu nt o d a l l a  n a ­

zione.
ALESSANDRO BUTTI
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